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SZUTEST UYGUNLUK DEGERLENDIRME A.S.
REGULATOR TEST RAPORU

BASVURU TARIHI  :03.11.2025
DOSYA NO 111
RAPOR NO 1 LD-256879

2014/33/AB Asansér Yonetmeligi Ek IX Modiil C2 kapsaminda test islemlerinin gergeklestirilmesi amaci ile
basvuru sahibine ait Glivenlik Aksami Regiilatoriin test islemleri TS EN 81-50 standardina gére
gerceklestirilmigtir.

Testlerde kullanilan ekipmanlar ile degerlendirme sonuglarn FR.LD.37 Regiilator Kontrol Listesinde belirtilmigtir.
Is bu rapor 4 ( Dért ) sayfadan olusmustur.

BASVURU VE URETICi BiLGILERI

BASVURU SAHIBI ADI : GREENMAC ASANSOR — SEMiH BAKACAK
BASVURU SAHIBi ADRESI : MERKEZ MAH. EVREN SOK. NO:17/1 A/1 GAZIOSMANPASA ISTANBUL
URETICI ADI : GREENMAC ASANSOR — SEMiH BAKACAK
URETICi ADRESI : MERKEZ MAH. EVREN SOK. NO:17/1 A/1 GAZIOSMANPASA ISTANBUL

NUMUNE GUVENLIK TERTIBATI BiLGILERi

Oriiniin Tanimi : ASANSOR HIZ REGULATORU

Uriiniin Tipi/Tipleri : TEKAS

Uriiniin

Model/Modelleri : TEKAS-01, TEKAS-02, TEKAS-03, TEKAS-04, TEKAS-05, TEKAS-06, TEKAS-07
Seri No : 047711

Uriiniin Uygulamasi : Makine Dairesine Montaj

Azami Anma Hizi :1.00 m/s

Asgari Anma Hizi :1.35m/s

Kullanilacak Halat Capt

ve Konstriiksiyonu :6mm

Asgari Germe Kuvveti

(Tahrik Kasnakh Tip ise}  : Belirtilmemis.
Kilitleme Aninda Halatta

Olusabilecek Tahrik

Kuvveti :>300N
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DEGERLENDIRME iCiN ALINAN TEKNiK DOKUMANLAR

Kullanim alani {6zellikle hiz, yiik ve gii¢ icin olasi
sinirlar) ve kosullari {6zellikle tehlikeli cevre kosullar:
ve elemanlara maruz kalma) da dahil olmak iizere,
giivenlik aksaminin genel agiklamasi

UYGUN ( TEKNiK DOSYA iCERIGINDE MEVCUT )

Tasarim ve imalat gizimleri veya semalari

UYGUN ( TEKNIK DOSYA iCERIGINDE MEVCUT )

Dikkate alinan temel gerekler ve bunlar saglamak igin
kullanilan gerekler (6rnegin bir uyumlagtinimis
standart)

UYGUN ( TEKNiK DOSYA iCERIGINDE MEVCUT )

Giivenlik aksami imalatgisi tarafindan yapilan veya
yaptirilan her tiirlii deney ve hesap sonuglan

UYGUN ( TEKNiK DOSYA iCERIGINDE MEVCUT )

Giivenlik aksamina ait olan montaj talimatinin bir
kopyasi

UYGUN ( TEKNiK DOSYA iCERIGINDE MEVCUT )

Seri imal edilen giivenlik aksaminin, incelenen
givenlik aksamina uygun olmasini temin etmek igin
imalat agamasinda alinan tedbirler.

UYGUN ( TEKNiK DOSYA iCERIGINDE MEVCUT )

AB Uygunluk Beyam mevcut mu?

UYGUN ( TEKNIK DOSYA iCERIGINDE MEVCUT )

SERBEST DUSME SONRASI REGULATORUN KONTROLU

[ OLCULEN iVME DEGERI SONUC
[ 1.DENEY Modiil C2 denetiminde kapsam digi Kapsam Dt
birakilmagtir.
2.DENEY Modiil C2 denetiminde kapsam dis1 Kapsam Dist
birakilmistir,
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DEVREYE GIRME HIZI ve HALAT GERGI KUVVETi KONTROLU

Hiz regiilatériiniin devreye girme hizi ve halat gergi kuvveti 20 kez kontrol edilmis olup bilgiler agagidaki
tablodaki gibidir.

i | gt [ SRS [ s [ oo | VS0 [ St | o
Girme Hizi Hizi Girme Hiz) Hizi
A:1.30 m/s A:1,31m/s A:335,5N A:1,25m/s A:1,26 m/s A:349,0N
' Y: 1,42 m/s Y:1,43 m/s Y:331,5N H Y: 1,40 m/s Y: 1,41 m/s Y:332.09 N
A:1,31 m/s A:1,32 m/s A:326,5N A: 1,33 m/s A: 1,34 m/s A:321,5N
2 Y: 1,47 m/s Y:1,48 m/s Y:313,4 N . Y: 1,47 m/s Y: 1,48 m/s Y:330.31N
A:1,34m/s A:1,34m/s A:315.0N A:1,22 m/s A:1,23 m/s A:324,0N
’ Y:1,41 m/s Y:1,43 m/s Y:310,16 N = Y:1,46 m/s Y: 1,47 m/s Y:324.67 N
A:1,27 m/s A:1,28 m/s A:308,5 N A:1,20 m/s A:1,21m/s A:316,5N
’ Y: 1,43 m/s Y:1,44 m/s ¥:319,66 N H Y:1,48 m/s Y:1,49 m/s Y:317.01 N
A:1,25m/s A:1,26 m/s A:317,5N A:1,34 m/s A:1,35m/s A:325,0N
° Y:1,50 m/s Y: 1,50 m/s ¥:316,5 N ' Y: 1,46 m/s Y: 1,47 m/s Y:328.5N
A:1,28 m/s A:1,29 m/s A:3145N A:1,25m/s A: 1,26 m/s A:326,5N
° Y: 1,48 m/s Y: 1,48 m/s Y:317,5N 1 Y: 1,46 m/s Y: 1,47 m/s Y:328.5N
A:1,24 m/s A: 1,25 m/s A:354,0 N A:1,26 m/s A:1,27m/s A:313.5N
’ Y: 1,50 m/s Y: 1,50 m/s Y:354.0 N Y Y: 1,47 m/s Y: 1,48 m/s Y:333.5N
A:1,23m/s A: 1,24 m/s A:3235N A:1,26 m/fs A:1,27 m/s A:310,5N
° Y:1,39 m/s Y:1,39 m/s Y:327.5N ' Y:1,48 m/s Y:1,49 m/s Y:3205N
A:1,28 m/s A:1,29 m/s A:326,5N A:1,29 m/s A: 1,30 m/s A:3115N
° Y: 1,49 m/s Y:1,49 m/s Y:336.5N * Y:1,50 m/s Y: 1,50 m/s Y:3115N
A: 1,29 m/s A:1,30 m/s A:3355N A:1,29 m/s A: 1,30 m/s A:3125N
0 Y: 1,41 m/s Y:1,42 m/s Y:338,5N % Y: 1,43 m/s Y: 1,44 m/s Y:302.5N
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Not: “A” asagi yénde yapilan, “Y” ise yukar yonde yapilan deneyleri ifade etmektedir.

ISTEM DISI KABIN HAREKETININ KONTROL{

UD: UYGUN DEGiL
KONTROL KRIiTERLERI
‘ Hiz regiilatérii normal hizda calisirken makara hareketli ¢ene ile kilitlendi mj?

Kabin kapisi ve kilitleme tertibati acik konumda iken hiz regilatori yardime kasnagin U
maksimum 180 derece (halat sarilma agts1) dénmesine izin verdi mi?
Hiz regiilatériinii iptal eden bir anahtar meveut my? J v

Bu anahtar acil durumlarda kabindeki kulanictyr kurtarmak amagli ise kullanilabiliyor mu?

U: UYGUN KD: KAPSAM DISI

DEGERLENDIRME

Bu kullamm ile alakal detay montaj ve bakim talimatinda ayrintilar ile yer almaktamidir?

GERILME KUVVETI TESTi

KONTROL KRITERLER| DEGERLENDIRME
Hiz reglilatérii tarafindan devreye girme sirasinda regiilatdér halatinda olusturulan ¢ekme —

|_kuvveti 300 N’tan yiiksek mi?
Hiz reglilatérii iireticinin montaj ve uygulamalarina bagli kalinmasi kosulu ile 2014/33/AB Asansér Yonetmeligi
ile ilgili temel gereksinimleri karsilamaktadr.

SONUC

TARIH: 10.11.2025

Teknik Uzman

sk
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